


Alle oudere machines worden systematisch omgebouwd waardoor ze
minimaal voldoen aan de arbeidsmiddelenrichtlijn (op de foto een
blisterverpakkingslijn voor naalden in ombouw).

worden systematisch omge-
bouwd waardoor ze minimaal
aan de arbeidsmiddelenrichtlijn
voldoen. Het verschil is dat de
nienwe machines volledig con-
form de huidige normen kunnen
worden gebouwd {en dus een
CE-label krijgen), waarbij de
oude machines soms nog van een
technologie zijn die - ondanks
alle ombouw - niet toelaten van
de norm te halen.

Via de nodige risicoanalyses en
gepaste maatregelen worden ze
‘veilig voor gebruik’ gemaake.
Het gaar dan om ingrepen aan de

machine {bijv. het verhogen van
afschermingen zodat mensen er
niet kunnen over reiken en ge-
vaarlijke handelingen uitvoeren,
beschermde deuren die bij het
openen de machine laten stilval-
len...) en zou er een {aan-
vaardbaar) restrisice blijven, dan
worden de gepaste bewaakte pro-
cedures opgesteld {met de nodige
documentatie).

COORDINATIE VOOR
PREVENTIEADVISEURS

In de beginperiode werd voor de
cotirdinatie van deze CE-plan-
ning een beroep gedaan op een

Geintegreerde robet in een verpakkingslijn voor bloedafnamebuisjes.
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externe consulent en onderaan-
nemers. Vandaag echter is er een
interne dienst voor de codrdina-
tie met twee opgeleide preventic-
adviseurs {milieudeskundi-
gen/veiligheidscobrdinatoren) en
het team zal uitgebreid worden
tot drie mensen.

Ook de engineering én de uit-
voering van zowel de elekurische
als de mechanische ombouw en
van de nieuwbouw wordt door
interne diensten gedaan. In totaal
omvat deze machine-enginee-
ringgroep een 25-tal mensen, de
helfe mechanisch georiénteerd
{mechanick en pneumarica) en
de andere helft elelrrisch (elek-
trisch ontwerp, schakelkasten,
programma’s, camera-inspec-
ties...).

De preventieadviseurs bewaken
de planning, maken de veilig-
heidsstudies, bespreken de door
de technici uitgewerkee veilig-
heidsoplossingen. De CE-marke-
ring van de nieuwe machines ge-
beurt ook intern {wat mag ver-
mits het niet gaat om machines
die vallen onder bijlage vier van
de machinerichtlijn: machines
die een verhoogd risico geven,
denk aan bijv. houtbewerkings-
machines). De certificatie ge-
beurt door de manager van de af-
deling machine-engineering,

ZELFOPLEIDING

Kris Westhovens is dus één van
de twee preventieadviseurs en
vandaag milieucodrdinator en
machineveiligheidscodrdinaror.
Hij is drie jaar geleden gestart bij
Terumo. Na een opleiding aggre-
gaat scheikunde en een bijko-
mend jaar milieukunde in Neder-
land en na her behalen van het di-
ploma milieucodrdinator catego-
rie A werkte hij vier jaar bij de
milieudienst van de stad Genk.
De ‘andere kant’ zeg maar van
zijn huidige job {wetgeving, au-
diting, toezichthoudende ambre-
naar). En sinds dric jaar dus bjj
Terumo.

Van bij zijn aanwerving kreeg hij
de opdrachc om zich te verdiepen

in de machinerichtlijn en de ar-
beidsmiddelenrichtlijn. Er be-
staan echter geen ‘pasklare’, wet-
telijk gedefinieerde opleidingen
tot machineveiligheidscotrdina-
tor, zoals er wel bestaan voor pre-
ventieadviseur. Via zelfstudie en
studiedagen en vanuit de dage-
lijkese prakeijk, mer de ondersteu-
ning van het engineeringteam,
heeft hij zijn kennis en ervaring
in deze materie opgebouwd. Toen
Amelior dit jaar de nieuwe gecer-
tificcerde cursus Cervified Expert
in Machine Safety aankondigde,
schreef hij zich in. De lessen lie-
pen in maart en april. Daarna was

machines zijn vele deelcompo-
nenten aanwezig en als daarvan
de gebruikershandleiding (sche-
ma’s, restrisico’s, installatie-in-
structies...) reeds goed is gedocu-
menteerd, is het gemakkelijker
om de ganse machine te docu-
menteren.,

Bijkomend voordeel van de cur-
sus is, volgens hem, het examen:
men ‘volgt’ niet enkel de materie,
men moet ze ook verwerken.
Ook de evaluatie van een prak-
tijkdossier, is voor hem belangrijk
geweest. Hij nam hiervoor een
dossier die toen liep: de bouw van

Een machineveiligheidscodrdinator moet niet dé grote specialist in
elke materie zijn.

er een pauze van enkele weken
voor het maken van een eindwerk
en tenslotte waren er examens,
waar hij als primus uitkwam.

Voordeel van deze cursus, die hij
daarom aanraadr zan zijn colle-
ga’s, is dat er een ‘multidiscipli-
nair overzicht' gegeven wordt van
niet enkel machinerichtlijn en
richtlijn arbeidsmiddelen, (die
had hij trouwens reeds voldoende
opgepike), maar dat ook onder-
werpen zoals ATEX, S.1.L., pro-
ductveiligheid, productaanspra-
kelijkheid, laagspanningsrichi-
lijn, richdijn drukapparatuur,
werden behandeld. Daarnaast is
aandache geschonken aan de
nieuwe machinerichtlijn met on-
der andere ‘deelmachines’ {ma-
chinerichtlijn bijlage IIB), wat
belangrijk is want in de Terumo-
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een bulkverpakkingsmachine
voor bloedafnamebuisjes vanuic
bestaande componenten (pick ¢
place-robot, transferbanden...},
rekening houdend dat de verpak-
kingsdozen moeten kunnen wor-
den aan- en afgevoerd. D¢ engi-
neering zorgde voor het ontwerp
van de machine. Hij voerde de ri-
sicoanalyse uit. Op basis hiervan
en in nauwe samenspraak paste
engineering de machine aan. Er
volgde een tweede risicoanalyse,
want het kan zijn dac er door de
aanpassingen andere risico’s ont-
staan. De machine werd ge-
bouwd en de procedures opge-
steld voor veilige bediening en
veilig onderhoud (voor dit onder-
houd werd geopteerd voor cen
lock-up, het stilleggen van de ma-
chine en dus geen vertraagde wer-
king). Dit eindwerk liet volgens

Kris Westhovens toe om war in
de cursus multidisciplinair aan
bod kwam (zoals het betrekken
van de laagspanningsrichtijn in
dergelijk veiligheidsproject) ook

in realiteit te toetsen.

TEAMPLAYER

Een machineveiligheidscodrdina-
tor moet niet de grote specialist
in elke materie zijn. Hij moet
echter wel van al die aspecten vol-
doende kaas gegeten hebben om
zijn codrdinatietaak ook waar te
kunnen maken. Hij moet na-
tuurlijl veitigheidsanalyses kun-
nen maken. Maar dat betekent
bijvoorbeeld ook weten wanneer
er specialisten moeten (en kun-
nen} worden bijgeroepen. Zo
worde er bij risicoanalyses van de
spuitgietmachines een externe
deskundige bijgeroepen omdat
die beslagen is in de hiervoor be-
nodigde hydraulische en elekeri-
sche veiligheidssystemen, een
specialiteit die een generalist niet
voldoende kan beheersen.

Een machineveiligheidscodrdina-
tor moet ook een teamspeler zijn.
Hij moet zeer cor_'_n?rriuﬁi;;z;tief (en
soms diplomatiséh‘) iijn"rﬁé't de
engineering, met de pL’OdlICEiC-—
en onderhoudsmensen (want vei-
ligheid is nodig, maar productie
en onderhoud willen zo onbe-
lemmerd mogelijk werken). Een
goede veiligheidsoplossing blijft
een compromis tussen wart tech-
nisch allemaal kan en wat pro-
ductietechnisch nog kan. En de
machineveiligheidscoérdinator
moet de steun hebben van zijn
directie. Dat is ook zo bij Te-
rumo. Een verhoogde veiligheid
betekent soms dat de ‘druk op
productie’ geen voorrang mag
hebben op ‘veilige werkprocedu-
res’ (denk aan het stilleggen van
machines om zelfs een kleine,
maar anders gevaarverhogende
interventie uit te voeren, wat be-
tekent: opstartverliezen, extra af-
val...). Enkel als de directie daar
achter staat, kan dit reéel gebeu-
ren.
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